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Вертикальные обрабатывающие центры

Серия DMC V



Большая 
рабочая зона 
с жестким столом для 
заготовок весом до 2 000 кг

от идеи к готовому продукту

Станки и техническая часть

Система управления

Технические характеристики

Серия DMC V

Мощные вертикальные
обрабатывающие центры с 
улучшенными параметрами

Успешная серия вертикальных обрабатывающих центров была дополнена усовершенствованными 
моделями DMC 650 V, DMC 850 V, DMC 1150 V и DMC 1450 V в вертикальной модификации для 
3-осевой фрезерной обработки. Основой конструкции станков является устойчивая станина из 
минерального литья.

Неподвижный стол в нынешнем варианте исполнения, по сравнению с предшествующими 
моделями, отличается не только увеличенной рабочей площадью, но и повышенной 
грузоподъемностью. Теперь на станке можно разместить заготовки весом до 2 000 кг (DMC 1450 V). 
Кроме того, благодаря ускоренному ходу 42 м/мин, вспомогательное время сокращается на 40 %.
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От встроенного шпинделя 20 000 об/мин и 130 Нм до шпинделей SK50 или HSK-А100 с крутящим 
моментом 303 Нм – модульная конструкция включает решения как для прецизионной обработки, 
так и для резания на тяжелых режимах. 

Инструментальный магазин впечатляет коротким временем от стружки до стружки в 5,4 с. и 
рассчитан на 20 инструментов. Эргономика станков новой серии DMC V обеспечивает удобство 
загрузки и выгрузки заготовок.

Серия DMC V

Третье поколение DMC V с новой
концепцией станков

Основные характеристики 
 + Высокая производительность обеспечена уже в 

стандартном исполнении – шпиндель speedMASTER®  
20 000 об/мин / 130 Нм, ускоренный ход 42 м/мин

 + Шпиндель SK50 303 Нм*

 + Инструментальный магазин до 120 позиций*

 + Вес заготовок до 2 000 кг

 + Увеличение точности на 30 % благодаря охлаждению 
приводов и направляющих

 + Качество, подтвержденное практикой: более 10 000 
поставленных вертикальных обрабатывающих 
центров
* Опция

Инновационная 
система 
охлаждения
Охлаждение главного 
шпинделя, направляющих и 
гаек ШВП обеспечивает 
высокую точность обработки 
заготовки.

Оптимальное удобство в работе:  
панель управления ERGOline® и 
высокотехнологичная система 
управления
Серия DMC V: поставляется с ERGOline® 21,5" на базе CELOS® и 
SIEMENS, а также ERGOline® 19" с HEIDENHAIN TNC 640.

1 + 2: Система охлаждения для 
эффективного отвода тепла и 

обеспечения точности 3: Лазер 
для измерения инструмента – 

убирающийся и выдвижной  
4: Инструментальный магазин до  

120 позиций  5: CELOS® – от идеи 
к готовому продукту; 

мультисенсорный экран 21,5"  

Станки и техническая часть

Система управления

Технические характеристики
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HEIDENHAIN  
TNC 640

+ Уникальная система графического моделиро-
вания в 3D с точным отображением деталей

+ Новый оптимизированный пользовательский 
интерфейс TNC

+ Панель управления HEIDENHAIN

+ Диалоговое программирование или програм-
мирование в формате DIN-ISO 

+ Очень быстрое текстовое программирование

+ Графическое программирование

+ Контроль столкновений (DCM)

+ ATC*, 3D quickSET®*

+ Производительный процессор (Intel i7-3, 2 ядра)

+ Новая оптимизированная функция контроля 
перемещений (ADP – Advanced Dynamic 
Prediction) для улучшения качества поверхно-
стей и ускорения процесса обработки (время 
обработки кадра меньше 0,5 мс)

+ Динамическая функция предварительного 
просмотра без ограничения по набору 
команд

+ Динамическая эффективность с настраивае-
мым регулированием подачи (AFC) и трохои-
дальным фрезерованием в стандартной 
комплектации (система ACC для активного 
контроля вибрации в качестве опции) 
* опция

SIEMENS 840D  
solutionline Operate

+ Простое интерактивное программирование 
токарной и фрезерной обработки 

+ Новый пользовательский  
интерфейс SINUMERIK Operate

+ ATC*, 3D quickSET®*

+ Производительная 32-битная многопроцес-
сорная система и регулятор, оперативная 
память 1 Гб

+ Быстрое выполнение набора команд  
(около 0,6 мс)

+ Функция предварительного просмотра до 
150 кадров (с возможностью 
параметризации)

+ Графическое моделирование процесса 
обработки с видом сверху, отображение на 
трех уровнях и в 3D, синхронное графиче-
ское отображение во время обработки

+  Отображение обработки в 3D и возмож-
ность (опционально) коррекции инструмен-
та в 3D

+ Пакет DECKEL MAHO MDynamics* для 
улучшенного качества обработки поверхно-
стей при сокращении времени обработки 
для повышения плавности перехода между 
поверхностями

 

* опция

Программирование сложных циклов обработки 
благодаря диалоговому программированию 
вместо классического DIN программирования. 

Основные характеристики
 + Программирование на 60 % быстрее

 + Новые возможности применения

 +  Визуализированный, интерактивный и 
интуитивно понятный для пользователя 
интерфейс

Узнайте больше о технологических циклах 
DMG MORI по ссылке: www.cycles.dmgmori.com

Серия DMC V

Эксклюзивные технологические циклы 
DMG MORI

Точение с интерполяцией 

 Во время точения с интерполяцией 
режущий инструмент совершает 
круговое движение, в то время как 
режущая кромка всегда направлена по 
отношению к центру окружности

 Простое изготовление 
уплотнительных поверхностей и 
пазов на фрезерных и токарных 
станках

Может применяться как для 
наружной, так и для внутренней 
обработки

ATC - цикл настройки привода
подачи

Оптимизация процесса нажатием 
кнопки

Технологически ориентированные 
настройки приводов подач 

Сокращение времени на обработку 
до минимума при максимальном 
уровне качества (что также зависит 
от веса заготовки)

МРС - контроль защиты станка

Система защиты станка путем 
быстрого выключения

НОВИНКА: контроль силы резания при 
сверлении и нарезании резьбы

Датчики колебаний на фрезерном 
шпинделе

Отключение с функцией обучения

Контроль технологического процесса 
при помощи ступенчатой диаграммы

Диагностика состояния подшипника 
фрезерного шпинделя

Станки и техническая часть

Система управления

Технические характеристики
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Схемы установки DMC 850 V

Вид спереди Вид сверху

Серия DMC V

Схемы установки

Схемы установки DMC 650 V

Вид спереди Вид сверху

Схемы установки DMC 1450 V

Вид спереди Вид сверху

Схемы установки DMC 1150 V

Вид спереди Вид сверху

Станки и техническая часть

Система управления

Технические характеристики

 ê Схемы установки
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DMC 650 V DMC 850 V DMC 1150 V DMC 1450 V

Рабочая зона

Ось X мм 650 850 1 150 1 450

Ось Y мм 520 520 700 700

Ось Z мм 475 475 550 550

Подача

Усилие подачи kN 6.5 6.5 6.5 6.5

Скорость подачи мм / мин 42 000 42 000 42 000 42 000

Ускоренный ход м / мин 42 42 42 42

Ускорение м / с2 5 5 5 5

Точность позиционирования

Pмакс. согласно VDI/DGQ 3441 мкм 6 6 6 6

Инструментальный магазин

Количество позиций инструмента (SK40, HSK-A63) 20 / 30* / 60* / 120* 20 / 30* / 60* / 120* 20 / 30* / 60* / 120* 20 / 30* / 60* / 120*

Количество позиций инструмента (SK50, HSK-A100) 20 / 40** 20 / 40** 20 / 40** 20 / 40**

Макс. диаметр инструмента мм 80 / 100** 80 / 100** 80 / 100** 80 / 100**

Макс. диаметр инструмента при свободных  
соседних позициях

мм 130 / 160** 130 / 160** 130 / 160** 130 / 160**

Макс. длина инструмента мм 300 / 360** 300 / 360** 300 / 360** 300 / 360**

Время от стружки до стружки  
(SK40, HSK-A63, 20 / 30 позиций) 

c. 5.4 5.7 6.7 7.5

Исполнение стола

Рабочая поверхность мм 960 × 570 1 160 × 570 1 460 × 750 1 760 × 750

Высота загрузки (верхняя кромка стола) мм 800 800 820 820

Грузоподъемность стола кг 800 1 000 1 500 2 000

Управление

Панель управления DMG MORI ERGOline® с экраном 19'' HEIDENHAIN TNC640

Панель управления DMG MORI ERGOline® с экраном 21,5" CELOS®  на базе SIEMENS 840D solutionline Operate
* Опция       ** Опция SK50 / HSK-A100

DMC 650 V DMC 850 V DMC 1150 V DMC 1450 V

Рабочий шпиндель (стандартное исполнение)

Диапазон частоты вращения до об/мин 20 000 20 000 20 000 20 000

Мощность (40 / 100 % ED) кВт 35 / 25 35 / 25 35 / 25 35 / 25

Крутящий момент (40 / 100 % ED) Нм 130 / 86 130 / 86 130 / 86 130 / 86

Зажим инструмента согласно DIN 69871 / DIN 69893 SK40 / HSK-A63 SK40 / HSK-A63 SK40 / HSK-A63 SK40 / HSK-A63

Рабочий шпиндель (опция)

Диапазон частоты вращения до об/мин 12 000 12 000 12 000 12 000

Мощность (40 / 100 % ED) кВт 20.3 / 14.5 20.3 / 14.5 20.3 / 14.5 20.3 / 14.5

Крутящий момент (40 / 100 % ED) Нм 121 / 84 121 / 84 121 / 84 121 / 84

Зажим инструмента согласно DIN 69871 / DIN 69893 SK40 / HSK-A63 SK40 / HSK-A63 SK40 / HSK-A63 SK40 / HSK-A63

Рабочий шпиндель (опция)

Диапазон частоты вращения до об/мин 15 000 15 000 15 000 15 000

Мощность (40 / 100 % ED) кВт 46 / 30 46 / 30 46 / 30 46 / 30

Крутящий момент (40 / 100 % ED) Нм 200 / 130 200 / 130 200 / 130 200 / 130

Зажим инструмента согласно DIN 69871 / DIN 69893 SK40 / HSK-A63 SK40 / HSK-A63 SK40 / HSK-A63 SK40 / HSK-A63

Рабочий шпиндель (опция)

Диапазон частоты вращения до об/мин 10 000 10 000 10 000 10 000

Мощность (40 / 100 % ED) кВт 44 / 32 44 / 32 44 / 32 44 / 32

Крутящий момент (40 / 100 % ED) Нм 303 / 190 303 / 190 303 / 190 303 / 190

Зажим инструмента согласно DIN 69871 / DIN 69893 SK50 / HSK-A100 SK50 / HSK-A100 SK50 / HSK-A100 SK50 / HSK-A100

Станки и техническая часть

Система управления

Технические характеристики

ê Технические характеристики

Серия DMC V

Опции шпинделя

Шпиндель-двигатель SK40 / HSK-A63 Шпиндель-двигатель SK50 / HSK-A100
15 000 об/мин / 46 кВт / 200 Нм 10 000 об/мин / 44 кВт / 303 Нм

Шпиндель-двигатель SK40 / HSK-A63 Встроенный шпиндель прямого привода SK40 / HSK-A63
20 000 об/мин / 35 кВт / 130 Нм 12 000 об/мин / 20,3 кВт / 121 Нм

Серия DMC V

Технические характеристики
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www.dmgmori.comDMG MORI LifeCycle Services

НОВИНКА НОВИНКА

НАДЕЖНО НОВИНКА

Интересы заказчиков на  
первом месте!

„У нас есть хорошие новости: мы полностью пересмотрели цены  
на запчасти и обслуживание. Мы предлагаем свои услуги в 
соответствии с высочайшими требованиями к качеству“. 
Обращайтесь к нам – сотрудники отдела продаж и  
сервиса всегда к вашим услугам.

Более подробная информация доступна по ссылке:

service-hotline.dmgmori.com 

*Предложение действует с 01.09.2016 г. Запасная часть из альтернативного предложения должна быть на 100 % идентична – без следов
ремонта, не копия или другая версия. Деталь должна иметь идентичные гарантийные сроки и характеристики. Объем поставки и
количество товара идентичны. Альтернативная деталь имеет те же возможности.

Гарантия лучшей цены на оригинальные запасные части. 
Если Вы получили предложение на предлагаемые нами  
запасные части по крайней мере на 20 % дешевле, мы дадим  
Вам соответствующую скидку. Гарантировано!* 

Сервис от производителя, на который можно положиться. 
Непревзойденная готовность и оперативность благодаря  
нашей широкой сервисной сети.

Ремонт шпинделей по лучшей цене. Максимальная 
компетентность производителя и новые, привлекательные 
цены на ремонт шпинделей DMG MORI!

Мы гарантируем вашу производительность!
Снижение эксплуатационных расходов, высочайшая эксплуатацион-
ная готовность и высокая точность оборудования на протяжении 
всего срока эксплуатации станка – это Service Plus от DMG MORI.

Высочайшее качество по приемлемым ценам. Обещаем!


